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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 10684:2004 + AC:2009) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 2 ,Fasteners®
in Zusammenarbeit mit dem technischen Komitee CEN/TC 185 ,Mechanische Verbindungselemente*
(Sekretariat: DIN, Deutschland) erarbeitet. Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss
NA 067-00-06 AA ,Oberflachenschichten von Verbindungselementen® im Normenausschuss Mechanische
Verbindungselemente (FMV).

Diese Norm ist identisch mit der Europaischen Norm EN ISO 10684, in die die Internationale Norm ISO 10684
unverandert Ubernommen wurde. Allerdings wurde abweichend von der ISO-Originalfassung im Anhang F die
Angabe ,Maximalharte der Festigkeitsklasse 8.8 geandert in ,Mindestharte der Festigkeitsklasse 10.9% da
diese Aussage den gleichen Sachverhalt technisch korrekter und besser verstandlich darstellt.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen:

ISO 898-1 siehe DIN EN ISO 898-1
ISO 898-2 siehe DIN EN 20898-2
ISO 965-1 siehe DIN ISO 965-1
ISO 965-2 siehe DIN ISO 965-2
ISO 965-3 siehe DIN ISO 965-3
ISO 965-4 siehe DIN ISO 965-4
ISO 965-5 siehe DIN I1SO 965-5
ISO 1460 siehe DIN EN ISO 1460
ISO 1461 siehe DIN EN ISO 1461
ISO 2064 siehe DIN EN ISO 2064
ISO 2178 siehe DIN EN ISO 2178
Anderungen

Gegeniiber DIN 267-10:1988-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich geandert;

b) Begriffe definiert;

c) Anforderungen an Grundwerkstoff aufgenommen;

d) Anforderungen an Oberflachenzustand aufgenommen;

e) Anforderungen an das zu verwendende Zink aufgenommen;

f)  Verfahren des Feuerverzinkens festgelegt;

g) Gewindetoleranz der Schraube mit Gewindeuntermal} geandert;

h) Gewindetoleranz der Mutter mit Gewindelibermal} geandert;

i) Kennzeichnung von Schrauben mit Gewindeuntermal® und von Muttern mit Gewindelbermal
aufgenommen;
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j) fur Schrauben mit Gewindeuntermall mechanische Eigenschaften nach [SO 898-1 festgelegt
(ausgenommen M8 und M10);

k) fir Muttern mit Gewindelibermall mechanische Eigenschaften nach ISO 898-2 festgelegt (ausgenommen
M8 und M10);

[)  Anforderungen an Zinkiberzug festgelegt;
m) Bestellangaben festgelegt.

Gegenuber DIN EN ISO 10684:2004-11 wurden aufgrund der  européaischen Berichtigung
EN ISO 10684:2004/AC:2009 folgende Korrekturen vorgenommen:

a) auf Seite 9, Tabelle 1, Spalte 12, vorletzte Zeile wurde ,,398“ durch ,298" ersetzt;
b) auf Seite 14, Abschnitt A.1, 1. Absatz, 2. Zeile wurde ,12“ durch ,10“ ersetzt.
Gegenulber DIN EN ISO 10684:2009-09 wurden folgende Korrekturen ausgefihrt:

a) in 5.2 wurde ,= 320 HV* ersetzt durch ,> 320 HV*;

b) im Abschnitt 7 wurde ,= M12“ ersetzt durch ,> M12

c) in A.1 wurden die Verweise auf 6.2.1 und 6.2.2 nach dem ISO-Original durch Verweise auf 6.2.2 und
6.2.3 ersetzt;

d) in AnhangF, 1. Absatz, wurde ,ISO 965" nach dem ISO-Original durch ,ISO 965-5* ersetzt;
e) Ubersetzung von Anhang F, a), 2. Satz korrigiert;

f)  redaktionelle Anderungen.

Frithere Ausgaben
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